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Termovainas mecanizadas

Seleccion de termovainas

Las termovainas son utilizadas en combinacion con
termocuplas, termorresistencias o termémetros mecénicos que
deban retirarse en ocasiones para reparar o calibrar sin
interrumpir el proceso donde estan instaladas.

Material

En general, el material de la termovaina se rige principalmente
por las condiciones de operacion, ya sea la velocidad del fluido,
la temperatura, la presiéon y la corrosién a la que estara
expuesta. Ocasionalmente, la consideracion primaria es la
presién a la que las termovainas estaran sometidas mas que la
resistencia a la corrosion. Por ejemplo, un acero inoxidable
puede que cumpla mas satisfactoriamente con los requisitos de
servicio, en una instalacion con agua a alta presion en lugar de
un latén qué serfa satisfactorio desde el punto de vista de
corrosion. Las termovainas estan disponibles en AlSI 304 y AlSI
316, en construcciones estandar, pero pueden ser fabricadas
con otros materiales segun exigencias especificas de cada
proceso.

Conexién aproceso

En estas paginas, encontrara diferentes tipos de conexion a
proceso ya sea para termovainas roscadas, bridadas o para
soldar y que depende del tipo de instalacion o aplicacion a la
que estara sometida latermovaina.

Largo deinsercion

El largo de insercion es la distancia existente tomada desde el
extremo sensor hasta el borde inferior de la conexién al proceso
y la cual es denominada largo "U" Para lograr una mejor
exactitud en la medicion, este largo debe ser tal que permitaa la
parte sensible del sensor estar en equilibrio térmico con el
medio en el que se realiza la medicién. Una vez que el sensor
esta instalado, la parte sensible del sensor debe estar
sumergido al menos 3 a 4veces el didmetro exterior del sector
sensible de la termovaina en medios liquidos y al menos 4 a 6

veces el diametro exterior del sector sensible en un medio
gaseoso; para mayores datos consultar [...] Las termocuplas
tienen una medicién de temperatura mas puntual, estas pueden
utilizarse con termovainas de longitud de insercién mas corta.
Los termdmetros bimetalicos y termorresistencias tienen
longitudes sensibles entre una y dos pulgadas. La longitud de
insercién minima estandar es de 2 4" (63.5 mm) y debe ser
completamente sumergido en el liquido para lograr alguna
exactitud. Los termémetros de bulbo con sistema lleno pueden
tener longitudes sensibles de una a varias pulgadas, determine
la longitud sensible del bulbo antes de escoger una longitud de
insercion para unatermovaina.

Diametro del orificio

Cualquier tipo de instalacion de termovaina utiliza diferentes
tipos de sensores de mediciéon de temperatura. La termovaina
puede alojar termocuplas, termorresistencias, termémetros
bimetalicos, o termoémetros de sistema lleno. Los diametros de
orificio que se muestran en esta informacion técnica son los méas
utilizados para estos tipos de elemento sensor.

Velocidad de fluidos maxima admisible

En el calculo de una termovaina es necesario tener en cuenta,
ademas de los efectos producidos por la presion y la
temperatura de trabajo, la velocidad del fluido que circula, para
poder determinar el didmetro del orificio mas adecuado de la
termovaina. El fluido en movimiento genera una turbulencia
alrededor de la vaina, generandoce una vibracién en la misma
con una frecuencia que depende del diametro, de la longitud de
la termovaina, y de la velocidad de circulacion del fluido. Si esta
frecuencia de vibracion se encuentra en el orden de la
correspondiente a la frecuencia natural del material con el que
se construye la termovaina, esta entra en resonancia,
produciendo la fallay como consecuencia larotura de la misma.
Si usted precisa ayuda para la seleccién de una termovaina,
nuestro departamento de ingenieria podra brindarle la
asistenciay el asesoramiento necesarios para la seleccion.
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Seleccién de Termovainas

Material
El factor vida util

M Resistencia a la corrosion:

B | os materiales recomendados para
distintos servicios se incluyen en la guia de
seleccion de materiales de este catalogo.

B Todas las vainas de acero inoxidable
pueden tener un pulido espejo para lograr la
maxima resistencia a la corrosion.

B Resistencia mecanica:

B | os materiales estandar que figuran en
el listado para cada serie de termovaina cubren la
mayoria de los requerimientos. Contamos con un
stock de materiales especiales para asegurar la
entrega rapida de vainas especiales mecanizadas
de:

» Aceros inoxidables

» Acero cromo-molibdeno
» Bronce

» Inconel 600

» Inconel 601

» Incolloy 800 H

B Para consultar los niveles de presion-
temperatura para cada tipo de termovaina
puede comunicarse con nuestro departamento
de ingenieria que gustosos lo asesoraremos.
Por ejemplo, una vaina de acero inoxidable
puede necesitarse para un sistema de agua de
alta presion donde en otros casos una vaina de
bronce seria adecuada desde un punto de vista
de la resistencia a la corrosion.

Conexion
El factor instalacion.

B | as conexiones a proceso de
termovainas estandar que se muestran en este
catalogo son a rosca, bridada (A.S.Ay Van
Stone), y para soldar con didmetro de orificio
interior estandar.

| Termovainas roscadas:

» Mecanizadas de barra maciza de
materiales facilmente soldables.

* Importante para instalaciones que
requieren sello de soldadura..

La rosca de la tuberia brinda la
resistencia mecanica, y la soldadura
solo actlia como sello.

B Termovainas con brida:
(No del tipo Van Stone)

B Se trata de una termovaina de barra
maciza solidamente soldada a una brida forjada
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B En a fabricacién estandar se realiza
una soldadura de penetracion parcial
primaria y una soldadura bisel
secundaria en la cara exterior de la
brida.

B Ambas soldaduras son mecanizadas
para obtener un cordén de soldadura limpio.

B Esta soldadura doble elimina las
posibilidades de picaduras por corrosion ya que
no hay uniones expuestas desde dentro o fuera
de la instalacion.

B pyede solicitarse opcionalmente
soldaduras de penetracion total (Full Penetration
Weld)

B Termovainas Soldadas

B De instalacion simple solo se suelda
en su sitio. No pueden reemplazarse una vez
instaladas.

B Esta vainas se ajustan a
acoplamientos o bridas soldadas estandar
segun norma ASA. La instalacion que se obtiene
es limpia y resistente.

Largo de Insercion
El factor exactitud

B £ largo de insercion es la distancia
entre el extremo de la termovaina hasta el
comienzo inferior de la rosca, u otros medios de
conexion, conocido también como dimension
“ur.

B Para mayor exactitud, esta distancia
debe ser lo suficientemente larga para permitir a
toda el sector sensible del termémetro o el
sensor de temperatura introducirse al medio que
esta siendo medido.

B pongase en contacto con el fabricante
del elemento de medicién para conocer el largo
minimo del sector sensible.

= Asegurese de que la longitud no
activa, es decir, el largo que se requiere para
pasar por paredes, tuberias, etc., se tenga en
cuenta al momento de elegir la longitud de
insercion de la termovaina.

Diametro del orificio
El factor de intercambio

B Casi todas las instalaciones usan
distintos tipos de Instrumentos de medicion de
temperatura.

B Es deseable la seleccion de un
diametro estandar, éste lleva a tener gran
flexibilidad dentro de la planta.

&7 SENSOTEC

® | a misma termovaina puede alojar
tanto termocuplas como termoresistencias,
termometros bimetélicos o termémetros de
bulbo.

B E| diametro del orificio de las
termovainas en este catalogo cubren los
elementos de medicién de temperatura mas
comUnmente usados:

H Diametro .260 (6,5 mm)

> Termdémetros bimetélicos (varilla de 1/4’-
2 6 mm)

> Termocuplas compactado mineral (1/4”-
2 6 mm)

Termémetros de vidrio (sin blindaje)

» Otros elementos que tengan .252”
(6,4mm) de diametro maximo

M Diametro .385 (10 mm)

»  Termdmetros bimetélicos, varilla de 3/8”
(9,5mm)

Termoémetros a gas, bulbo de 3/8”
(9,5mm)

» Termocuplas compactado mineral
1/4” (6 mm) con puntera sensible de
29,5 mm o compactado mineral de
3/8” (9,5 mm)

> Termometros de prueba liquido-en-
vidrio (blindado)

* Otros elementos que tengan .377” de
didmetro maximo

Cuerpo conico o recto
El factor escala de velocidad

B | as termovainas de cuerpo cénico
ofrecen mayor rigidez para la misma
sensibilidad.

B La mayor resistencia en relacion al de
peso le brinda a estas vainas una mayor
frecuencia natural que a vainas rectas
equivalentes en largo, permitiendo una
operacion en fluidos a mayor velocidad.

W Remitirse a “escala de velocidad de
vainas”
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Guia de seleccidon de materiales para servicio en ambientes corrosivos

Agente corrosiv °* Temperatura °C MEIENE] Agente corrosiv 0* Temperatura °C ETTETE]

y concentracion recomendado y concentracion recomendado

Aceites : Etanol Ver alcoholes
Lino Etileno, compuesto de :

Maiz 24 Acero Glicol (sin inhibir) 100 Al 304
Acetileno 93 Al 304 Oxido 24 Acero
Acetona 205 Al 304 Etilo, sales de :

Acidos : 100 Al 304 Acetato Ver lacas y thinners
Acético Cloruro (seco) 260 Acero
Benzoico 100 Monel Fenol 100 Al 316
Borico 100 Al 316 Fltor (anhidrido) 38 Al 304
Bromhidrico 205 Al 316 Formaldehido (40 %) 100 Al 316
Butilico 100 Hastelloy C Freén 149 Acero
Carbdlico 100 Hastelloy C Furfural 232 Al 316
Cianhidrico Ver fenol Gas natural 21 Al 304
Citrico 100 Al 304 Gasolina 149 Acero
Cloracético 100 Hastelloy C Glicerina 100 Bronce
Clorhidrico (37 - 38 %) 100 Monel Glucosa 149 Al 304
Crémico 107 Hastelloy B Hidrogeno, compuesto de :

Esteérico 149 Hastelloy C Cloruro (seco) 260 Al 304

Fluorhidrico (60 %) Ver &cidos grasos Fluoruro (seco) 80 Acero

Formico 100 Monel Peréxido (10 - 100 %) 52 Al 304

149 Al316 Hidroxidos :
100 Al 316 Amonio 100 Al 304, 316

Hidrofluogilicico (40 %) 260 Al 316 Calcio (20 %) 149 Hastelloy C

Léactico 100 Monel Magnesio 24 Al 304

Nitrico 149 Al 316 Potasio (30 %) 100 Al 316

Nitrico 24 Al 304 Sodio (30 %) 100 Al 316

Oleico 149 Al 316 Hierro, sales de :

Oxalico Ver &cidos grasos Cloruro férrico 24 Hastelloy C

Palmitico 100 Monel Sulfato férrico 149 Al 304

Sulfdrico (10 %) Ver acidos grasos Jabones y detergentes 100 Al 304

Sulfdrico (10 - 90 %) 100 Al 316 Lacas y thinners 149 Al 304

Sulfdrico (90 - 100 %) 100 Hastelloy B Lavado fotografico 38 Al 304

Sulfarico fumante 100 Al 316 Leche (fresca o agria) 82 Al 304

Sulfuroso (20 %) 80 Hastelloy C Magnesio, compuesto de :

Ténico (40 %) 24 Al316 Cloruro (50 %) 100 Niquel

Tricloracético 24 Hastelloy B Oxido 24 Al 304
Agua carbonatada 24 Hastelloy B Sulfato (40 %) 100 Al 304
Agua de mar 100 Al 304 Melazas Ver glucosa
Alcoholes 24 Monel Mercurio (100 %) 371 Acero
Aluminio 100 Al 304 Mercurio, sales de :

Aluminio, sales de : 149 Hastelloy C Cloruro (10 %) 24 Hastelloy C
Cloruro Metileno, sales de cloruro 100 Al 304
Sulfato 100 Hastelloy B Meliko, sales de Cloruro (seco)

100 Al 316 Mezcla de bordeaux 24 Acero

Amoniaco seco 149 Al 304 Oxigeno 93 Al 304

Amonio, sales de : 100 Al 304, 316 Petréleo crudo 24 Acero
Cloruro (50 %) Polvo de lixiviacion (15 %) 149 Monel
Nitrato 149 Monel Potasio 21 Monel
Sulfato 149 Al 304 Potasio, sales de 149 Hastelloy C

Anhidrido acético 149 Al 316 Propano Ver sodio sales de

Anilina 149 Niquel Querosene 149 Acero

Asfalto 24 Monel Resina (100 %) 149 Acero

Atmosfera (industrial o marina) 121 Al 304 Sal o salmuera 371 Al 316

Azufre Al 304 Sidra Ver cloruro de sodio

Azufre, compuesto de : Sodio 149 Hastelloy C
Cloruro (seco) 260 Al 304 Sodio, sales de : 149 Hastelloy C
Dioxido (seco) Bicarbonato (20 %)

Triéxido (seco) 24 Al 316 Bisulfato (20 %) 100 Al 316

Bario, compuesto de : 260 Al 316 Bisulfito (20 %) 100 Al 304

Barniz Al 260 Al 316 Carbonato (40 %) 100 Al 304

Benceno (Benzol) Ver calcio compuesto de Cianuro 100 Al 316

Bebidas carbonatadas 66 Acero Cloruro (30 %) 100 Al 304

Borax 100 Acero Cromato 149 Monel

Bromo (seco) 100 Al 304 Fosfato (10 %) 100 Al 316

Butano 100 Bronce Hipoclorito (10 %) 100 Acero

Cal 52 Monel Nitrato (40 %) 24 Hastelloy C

Calcio, sales de : 205 Acero Nitrito (20 %) 100 Al 304
Bisulfito 100 Al 316 Silicato (10 %) 24 Al 316
Cloruro Sulfato (30 %) 100 Acero
Hipoclorito 24 Hastelloy C Sulfito (30 %) 100 Al 316

Carbono, compuesto de : 100 Hastelloy C Sulfuro (10 %) 100 Al 304

Diéxido (seco) Ver polvo lixiviador Trisulfato 100 Al 316

Disulfuro Solucién de cobreado 100 Al 304

Tetracloruro 427 Bronce Acido

Cerveza 93 Al 304 Cianuro 24 Al 304

Cloro : 52 Monel Soluciones azucaradas 82 Al 304
Seco 21 Al 304 Titanio sales de : Ver glucosas
Humedo Tetracloruro

Cloroformo (seco) 38 Monel Tolueno 24 Al 316

Cobre, sales de : 38 Monel Trementina 24 Acero
Cloruro (10) 100 Monel Tricloretileno (seco) 24 Al316
Nitrato (10) Vapor 149 Monel
Sulfato (10) 100 Hastelloy C Zinc, sales de : Al 304

Cola, pH 6-8 149 Al 316 Cloruro

Creosota 149 Al 316 Sulfato 100 Hastelloy B

149 Al 304 100 Al 316
93 Al 304

* En los casos en que no se mencionan valores de concentracién, se entienden que son todas.
Al recomendar materiales, se ha considerado la obtencién de una larga vida Util sin mayores costos. Cuando dos o mas materiales son satisfactorios para
un mismo agente corrosivo, ha sido indicado el menos costoso. Conviene consultar al fabricante en el caso de un material o servicio no especificado. No

se garantiza un servicio satisfactorio en caso de una aplicacién especial.
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Termovainas mecanizadas roscadas escalonadas y rectas

Modelo 260TW - Uso general

— M e "U'largodeinsercion ]

«— "I" Largo de rosca

Cddigo de producto:|

le—21/2" (63.5 mm) ———»

!

12
NPT

Modelo 260TWE - Uso general

e— A’ Longitud de inserto interiof ——8 — ]

Pttt =

12"
2.7 mm)

.2.[60” +005 g interior

-.003
(6.5 mm)

con extension “T”

le—

!

174"
(6.4 mm)

o I I
B m E Temp. Presion

Trab. Trab.

Modelo de termovaina

70.40 Termovaina mecanizada roscada escalonada 260TW-
uso general @ int. 0,260” (6,5 mm)

70.41 Termovaina mecanizada roscada escalonada 260TWE-
uso general con extension & int. 0,260” (6,5 mm)

70.42 Termovaina mecanizada roscada recta 385TW- uso
general @ int. 0,385” (10 mm)

70.43 Termovaina mecanizada roscada recta 385TWE- uso
general con extension @ int. 0,385” (10 mm)

e 19mm+ T + ‘sl "U’largo de insercion—_)| Largo de insercion "U" y largo de inserto interior ‘A’ |=
19 mm “T" Extensién—»] 1" Largo de 1050a |a—2 1/ 2" (63.5 mm)——, para mod.260/385TW y TWE
7 l “u” A (TW) “A’(TWE)
- /W 2 ! f,z,‘ 1 2-1/2" (63,5mm)(6)f 47 (101,6mm) [ 6” (152,4 mm)
i/2: r ?42 ________ (127 mm) 2 441/2° (1143mm) | 6” (152,4mm) | 9” (228,6 mm)
NPT o i szo‘T 995 Dirm interor 3 7-1/2” (190,5mm) | 9” (228,6 mm) | 12“ (304,8 mm)
“R" NPT (6.5 mm) 2 D ”
‘A" Longitud de inserto interior —————————————»f  fe—1/4" 4 1012 (266!7 mm) 12 (304,8 mm) 15 (381 mm)
(6.4 mm) 5 13-1/2” (342,9 mm) 15” (381 mm) 18" (457,2 mm)
Modelo 385TW - Uso general 6 16-1/2" (419,1 mm) 18" (457,2 mm) o
7 19-1/2” (495,3 mm) I 24” (609,6 mm)
25mm -+l ‘U'largodeinsercion | 8 22_1/211 (571 5 mm) 24" (609,6 mm)
— [ " tergo derosca 9 Otrosapedido @
| lRoscas a proceso para mod.260TW/TWE y 385TW/TWE
Y, 7 O ) Conexién Largo de Diam. Méx. de
2! 7)T// ''''''''''''''' (o a proceso “R” rosca “I” insercién “Q“ (3)
NPT h (W4 /{/ T 1 1/2" NPT 20 mm 5/8” (15,9 mm)
e 35"+ gng DM nferor 2 3/4"NPT 21,5 mm 3/4” (19 mm)
(omm 3 1'NPT 25 mm 7/8" (22,2 mm)
«—— "A’ Longitud de inserto interior ———¥ &— 1/4” (6.4 mm) 9 OtrOS a pedldo (2)
Modelo 385TWE - Uso general con extension “T”
19mm +T"+ 1" —————ple———*U" Largo de insercion ———»| l Largo “T" E
3/4” - ) N 0 0
(19 mm) T" Extensién fe— “I" Largo de rosca
1 1" (25,4 mm)
7 . 1 2 2 (50,8 mm)
z 722 4 S, % - 3 3 (76,2 mm)
2 [z (19 mm 9  Otros largos a pedido ()
NPT _J | T
| / 4005,
"R* NPT 385" _ 003 Diam interior
(10 mm) " -
“A’ Longitud de inserto interior —————»] le—1/4" (6.4 mm) l Material de la vaina E
1 AIS| 304 (600°C)
2 AISI316 (600°C)
NOTAS: 9  Oftros apedido (2)

Las celdas en negrita y en gris, son construcciones estandar

1) Para modelo 260/385 TW ‘A’= 25 mm +"I" 4+ “U”
Para modelo 260/385 TWE ‘A'= 19 mm +"T" +"I" + “U”

| Adicionales

Incluir el dato correspondiente en su pedido.

Solo para termovainas de @ interior 6.5 mm.

Indicar dimensiones Iy Q.

Consultar hoja de seleccién de termovainas (Hoja de datos N° 70.80 2/7)
6) En longitudes de insercion “U”=2 1/ 2, para tipos 260 TW/TWE la
construccion es recta, no escalonada

A Sin adicionales

2
3
g D Otros a pedido (5)

)
)
)
)
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Termovainas mecanizadas roscadas conicas
Cadigo de producto:| 5 O I
Temp Presién
i E E E Trab. Trab.
Modelo 260TWC - Trabajo pesado
«— 25mm + " — J¢——+——"U’largo de insercion— 4
- le«— “I" Largo de rosca r
l Modelo de termovaina
L TN | 70.45 Termovaina mecanizada cénica 260TWC - trabajo
1Y 7
/ . #Y _‘; “ _”_/ ________ ‘/}‘ 58 pesado @ int. 0,260” (6,5 mm)
e 7z (159 mm) 70.46 Termovaina mecanizada conica 260TWCE- trabajo
Lo o 2'60.. *ggg Diém. Interior pesado con extension @ int.0,260” (6,5 mm)
"R NPT (6.5 mm) 70.47 Termovaina mecanizada cénica 385TWC- trabajo
«—————— A’ Longitud de inserto interior 4—(614/4” ) pesado @ int. 0,385" (10 mm)
70.48 Termovaina mecanizada cénica 385TWCE- trabajo
Modelo 260TWCE - Trabajo pesado con extension “T” pesado con extension @ int. 0,385” (10 mm)
le———— 19 mm +*T" +"I" “U” Largo de insercion———————>]
19 mm “T" Extension le— “I" Largo de rosca . — .
Largo de insercion "U" y largo de vaina “A’ para B
| mod.260/385TWC y TWCE
¥ I
' %M 2. L N7 .
e = j/l7’/ B —FKisomm “U” “A’(TWC) “&’(TWCE)
NPT T+o05 . 1 2-1/2” (63,5 mm)(6)| 4> (101,6 mm) | 6” (152,4 mm)
"Q" DIAM 260" _ 003 Diam interior
"R* NPT (6.5 mm) 2 41/2” (1143mm) | 6” (152,4 mm) | 9” (228,6 mm)
"A’ Longitud de inserto interior- T_(Gl/jr:m) 3 7-1/2” (190,5 mm) 9” (228,6 mm) | 12 (304,8 mm)
4 10-1/2” (266,7 mm ” z
Modelo 385TWC - Trabajo pesado / i ( ) 12” (304,8 mm) | 15” (381 mm)
5 13-1/2” (342,9 mm) 15" (381 mm) 18" (457,2 mm)
25mm + *I" — |[¢——————"U" Largo de insercion——» 6 16-1/2” (419’1 mm) 18" (457’2 mm)
— fe— “I" Largo de rosca 7 19_1/2u (495’3 mm) R 2417 (609,6 mm)
8 22-1/2” (571,5mm) 24" (609,6 mm)
A | | i 9 Otros a pedido (2)
\ 7 W%
1/2" ] R A (‘1‘2/ 64”)
mm,
NPT V7 (4) [Roscas a proceso para mod.260TW/TWE y 385TW/TWEC[#
- N/PT L‘-o" DIAM 385" *882 Diam. interior T Conexion Largo de Piém._l\lllab‘(‘. c‘i‘e
(10mm) a proceso “R” rosca “I” insercion “Q“ (3)
+—————————— A’ Longitud de inserto interior ——————————»f & q/4” 1 3/4" NPT 21,5 mm 7/8” (22,2 mm)
(6.4 mm) 2 1" NPT 25 mm 11/16” (27 mm)
Modelo 385TWCE - Trabajo pesado con Extension “T” 9 Otros a pedido (2)
19 mm +T" +")" —————»«——————"U" Largo de insercion ————»
19 mm “T" Extension — “I" Largo de rosca
[Largo "T" D]
Y /\_ Wil , | 0 o
, AN 7 T277%, 1 1" (25,4 mm)
: oL — R4 4a9/64 »
12" - | 7% ¥ (19 mm) 2 2” (50,8 mm)
NPT D T | f 3 3" (76,2mm)
/ "Q" DIAM 005 g ) o
R NPT 38 003 iam. Interior 9 Ofros largos a pedido (@)
mm
“A’ Longitud de inserto interior ——————»  4—1/4"
(6.4 mm)
| Material de la vaina E |
1 AISI 304 (600°C)
NOTAS: ) _ e o 2 AISI316 (600°C)
as celdas en negrita y en gris, son construcciones estandar Otros a pedido
1) Para modelo 260/385 TWC "A’= 25 mm +"I" + “U”
Para modelo 260/385 TWCE ‘A’= 19 mm +"T" +"I" + “U”
2) Incluir el dato correspondiente en su pedido. ]
3) Solo para termovainas de @ interior 6.5 mm. l Adicionales
4) Indicar dimensiones |, Cy Q. A Sin adicionales
5) Consultar hoja de seleccion de termovainas (Hoja de datos N° 70.80 2/7) D Otros a pedido  (5)
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Termovainas mecanizadas con brida rectas y conicas

HH T T T T M ]
BEBNEREE &7

Cédigo de producto:

Modelo 260TWB - Con brida

— 13/4"+"E"(2) L— “U” Largo de insercion ——»
\ | Modelo de termovaina
- |, Tamano e labrica y tipo requerico 70.50 Termovaina mecanizada con brida recta 260
Soldadura l TWB @ interior 0,260” (6,5 mm)
e // T 70.51 Termovaina mecanizada con brida recta 385
(31.8mm ikl T —Lﬁ/— —/f; ——————— 7 Q@ DAM 5 TWB @ interior 0,385” (10 mm)
l | , 70.52 Termovaina mecanizada con brida conica para
+.005 pigm. Interior ‘[ . . .
»«2365%)003 trabajo pesado 260 TWBC o interior 0,260"
‘A’ Longitud de inserto interior ———  4—1/4" (6.4 mm) (6’5 mm). . . L
70.53 Termovaina mecanizada con brida cénica para

trabajo pesado 385 TWBC d interior 0,385”
Modelo 385TWB - Con brida

(10 mm)
13/4” + B (2) le———— “U” Largo de inserciop————————»
Largo de insercion "U" y largo de inserto B
1 ° /Tamaﬁo de la brida y tipo requerido interior “A’ para mod.260/385TWB Yy TWBC
Soldadura I J “U” P (3)
: 4)1/]7 7 1 2” (50,8 mm) 4” (101,6 mm)
(31.8m) H 7}5 _ ; _______ Q" DIAM. 7/8" 2 g4 (101 6 mm) 6” (152’4 mm)
[4oos o [ 3 77 (177,8 mm) 9” (228,6 mm)
I a5 mz)m Diém. Interior 4 10” (254 mm) 12” (304,8 mm
“A’ Longitud de inserto interior——————  l«—1/4" (6.4 mm) 5 13" (330 mm) 15 (381 mm)
6 16" (406,4 mm) 18" (457,2 mm)
7 22" (558,8 "
Modelo 260TWBC - Con brida para trabajos pesados (558, mm) @) 24" (609,6 mm)
|¢———— “U" Largo de insercién ———»| 9 Otros a pedldo
e | Material de la vaina
By __ -/Tamaﬁo de la brida y tipo requerido 1 AISI 304 (60000)
— Sosadu 'Q" DIAM 7/8” (22,2 mm) 2 AISI 316 (600°C)
\T\ 7 i l 9 Otros a pedido ~ (4)
11/4" H A ST
HA e 5/8” (15.9 mm)
(31.8 mm) _jV " ]
| s | Tamario nominal de las bridas D]
I . .00z Diam. Interior I N
260 1 1
6.5 mm
eamm 2 112
‘A’ Longitud de inserto interior ———  l4— 1/4” (6.4 mm) 3 o
9 Otros a pedido  (4)
Modelo 385TWBC - Con brida para trabajos pesados l Presidon nominal de las bridas E

fj¢———"U" Largo de insercion ——— q
L@ 1 ANSI 150 (150 pSII)
2 ANSI 300 (300 psi)
I Tamario del reborde y tipo requerido 9 Otros a pedido (4)
1/2" NPT
L Sowadura Q" DIAM 7/8” (22,2 mm)
. l
Vil , Gy s, st 1o | Tipos de terminacion en cara de bridas
1) TT// 7 ‘ 1 RF (brida con resalto)
I »3:35”? 9% piém. Interor I 2 FF (brida con cara lisa)
(10 mm) 3 R (brida para junta)
"A’ Longitud de inserto interior—————— l«— 1/4" (6.4 mm) 9 Otros a ped|do (4)
| Adicionales |G
NOTAS: A Sin adicionales
Las celdas en negrita y en gris, son construcciones estandar D Otros apedido  (5)

1) Para todos los modelos 260/385 TWB/TWBC (A = U + E +1 3/4” (44.5 mm ).

2) E = Espesor de la brida

3) La longitud del inserto interior "A” es vélida para diédmetros nominales de bridas de 1"
y11/2"conE=1/2"

4) Indicar el dato correspondiente en su pedido.

5) Consultar hoja de seleccién de termovainas (Hoja de datos N° 70.80 2/7)

Esta informacion técnica esta sujeta a revisiones y actualizaciones
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Termovainas mecanizadas roscadas especiales

Modelo 260TWL - Espacio limitado Cédigo de producto: :] ) D ) D D . :] :]
Temp.  Presié
- ‘ » m E E] ;gwb? resion

Trab.

Pl
1/2" LTI
NPT\ . -

: }_ 2
- v - ‘(12,7 mm)
| Modelo de termovaina
260" 00 Diani interior 70.55 Termovaina mecanizada roscada escalonada
©smm ?4186*" : para espacios limitados 260 TWL - corta
mm
longitud de inmersion, & int. 0,260" (6,5 mm)
[e———2-1/2" (63.5 mm) ———»
| Dimensiones E
Largo de Roscas a Largo de inserto B C
inserciéon“U” proceso “R” interior ‘A’
1 17 (25,4 mm) 1/2” (12,7 mm) 2-1/2” (63,5mm) | 1-11/16” (42,8 mm) | 15/16” (63,5 mm)
> 158 @415mm) | 34" @572mm) [ 2-1/2(635mm) | 1-1/16" (27mm) | 5/16" (8 mm)
3 1-5/8" (41,5mm) 1 (25,4 mm) 2-1/2" (63,5 mm) 1-1/16” (27 mm) 5/16" (8 mm)
9 Otros a pedido (1)
| Material de la vaina
1 AISI 304 (600°C)
2 AlSI 316 (600°C)
9 Otros a pedido (1)
| Adicionales D]
A Sin adicionales
005 biam. Interi D Ot did
_ o3 Diam. Interior ros apedido (1)
Modelo 385TWT - Test
—> 11/2"(38.1mm) [« "U’ Largo de insercion l Modelo de termovaina

e 3/4" (19.1 mm)

1/4” NPT Largo de rosca 70.56 Termovaina mecanizada roscada recta 385
| TWT para pruebas @ int. 0,385” (10 mm)
bAALLLL 7 poox
N, | e - 5/8" - -
' % @semm | Dimensiones B|
L VZ)
|385‘, +009 biam. nterior Largo de insercién “U” Largo de inserto
1/2 NPT (10 mm) interiorA”
o e 1 2" (50,8 mm) 3-1/4 (82,5 mm)
‘A’ Longitud de inserto interior
G4mm- 2 47 (101,6 mm) 5-1/4” (133,3 mm)
Tapon de bronce y cadena 3 6 (1 52,4 mm 7_1/4” (1 84 mm)
4 g (2032 mm) 9-1/4” (235 mm)
5 10" (254 mm) 11-1/4” (285,7 mm)
6 12" (304,8 mm) 13-1/4” (336,5 mm)
9 Otrosa pedido
| Material de la vaina
1 AISI 304 (600°C)
2 AISI 316 (600°C)
NOTAS: 9 Otros a pedido (1)
Las celdas en negrita y en gris, son construcciones estandar —
| Adicionales D)

1) Incluir el dato correspondiente a su pedido. A Sin adicionales

D Otros apedido (1)

Esta informacion técnica esta sujeta a revisiones y actualizaciones.
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Termovainas mecanizadas para soldar (Socket Weld)

Cddigo de producto: | - T T 1 | |
m EE Temp.  Presion

Trab. Trab.

Modelo 260TWS - Soldada

| Modelo de termovaina

——»| 13/4" (44.5 mm) «——— “U’ Largo de insercion——————————*|

Termovaina mecanizada roscada para soldar
(Socket Weld) conexion a proceso 3/4”, 260
TWS @ int. 0,260” (6,5 mm)

Didmetro de l l JE /’l 74 E ) RIES Termovaina mecanizada roscada para soldar

soldadura *P" Borrrrry— T27mm - 70.59 (Socket Weld) conexién a proceso 17, 260
| 7 7 L 20 | 00 Diém. iterior | TWS @ int. 0,260” (6,5 mm)

21/2 (63.5mm)
1/2 NPT 70.58

. _ _ 1 Termovaina mecanizada roscada para soldar
= N ‘A’ Longitud de vaina - 4 70.60 ., R
(6.4 mm) (Socket Weld) conexion a proceso 3/4”, 385
TWS @ int. 0,385” (10 mm)

Termovaina mecanizada roscada para soldar
(Socket Weld) conexiéon a proceso 1”7, 385
TWS @ int. 0,385" (10 mm)

70.61

Largo de insercion "U" y largo de inserto
interior “A’ para mod.260/385TWS

U w (3)

2-1/2” (635mm) | 4” (101,6 mm)
4-1/2” (1143mm) | 6” (152,4 mm)
7-1/2” (190,5mm) | 9" (228,6 mm)
10-1/2” (266,7 mm. | 12” (304,8 mm

Modelo 385TWS - Soldada

[—— 2" (50.8 mm) “U"Largo de insercion ——————————*

1/2 NPT r(

N\ Rz ”

13-1/2" (343 mm) 15" (381 mm)
16-1/2" (419 mm) 18" (457,2 mm)
22-1/2" (571,5mm) | 24" (609,6 mm)

_(139464” ) Otros a pedido
.4 mm,

© N O ON N =

Digmetro de 1T P

soldadura “P” 71?

L £.005 .
285" 0gg DiAm. Interior
(10 mm)

| Material de la vaina
1 AISI 304 (600°C)

14" gamm) 2 AlSI 316 (600°C)

9 Otros a pedido ~ (2)

‘A’ Longitud de vaina

| Adicionales D]
A Sin adicionales
D Otros a pedido  (2)

NOTAS:
Las celdas en negrita y en gris, son construcciones estandar

1) Con conexién a proceso 3/4”, el didmetro de soldadura P=1,05" (26,7 mm) y
Q=3/4" (19,056 mm). En cambio con conexién a proceso 1", el diametro P=1,315"
(33,4 mm)y Q=7/8" (22,2 mm (salvo para modelo 70.60 y 70.61, que Q=49/64"
(19,4 mm)

2) Indicar el dato correspondiente en su pedido.

Esta informacion técnica esta sujeta a revisiones y actualizaciones
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Termovainas mecanizadas para soldar (Weld-In)

Cédigo de producto: | ||

Modelo 260TWSC - Para soldar

——— 13/4" (445mm)—— ple—— “U"Largo de insercion ————|

12 NPT 11/2" (38.1 mm)

r

A —

2 5/8"
L - — - — - — - ¥ }‘(15.9 mm)

005 i, Interio
260" - 003 '

T (6.5 mm)

‘A’ Longitud de inserto interiof — —

l«— 1/4” (6.4 mm)

Tapdn y cadena

(opcional)
Modelo 385TWSC - Para soldar
—— 13/4" (445 mm)—— ple—— “U"Largo de insercion —————»|
1/2' NPT I_w 1/2" (38.1 mm)
|
) A S — 49/64"
(19,4 mm)
385" ! ggg Diam. Interior
T (10 mm)
‘A’ Longitud de inserto interior —e————— l— 1/4" (6.4 mm)

Tapén y cadena
(opcional)

NOTAS:
Las celdas en negrita y en gris, son construcciones estandar

1) Indicar el dato correspondiente en su pedido.

Esta informacion técnica esta sujeta a revisiones y actualizaciones.

L[

|-

|

A BHAEBR

Temp.
Trab.

Presién
Trab.

| Modelo de termovaina

Termovaina mecanizada para soldar (Weld-In)

70.58

260 TWSC @ int. 0,260” (6,5 mm)

Termovaina mecanizada para soldar (Weld-In)

70.59

385 TWCS @ int. 0,385" (10 mm)

Largo de insercion "U" y largo de inserto
interior “A’ para mod.260/385TWB y TWBC

wyn
2-1/2” (63,5 mm)

4-1/2” (114,3 mm)
7-1/2” (190,5 mm)

10-1/ 2” (266,7 mm)
13-1/2" (343 mm)
16-1/2" (419 mm)
20-1/2" (571,5 mm)
Otros a pedido (1)

© N O ON WN =

pp
(101,6 mm)
6” (152,4 mm)
9” (228,6 mm)
12” (304,8 mm)
15" (381 mm)
18” (457,2 mm)
24" (609,6 mm)

4"

| Material de la vaina

1 AISI 304
2 AISI 316
9 Otros a pedido

(600°C)
(600°C)
(1

| Adicionales

A Sin adicionales

D Otros a pedido (1)
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Cddigo de producto: | - T T T 1 |-[ |
Temp.  Presion
m E E E Trab. Trab.
| Modelo de termovaina
Termovaina mecanizada con resalto Tipo Van
7066 Stone conexion a proceso 17, 260 TWV @ int.
0,260” (6,5 mm)
Modelo 260TWV - Van Stone
21/4" (57.2 mm) «— “U" Largo de insercion ——»
=1L Diametroy serie de brida 20,67 Termovaina mecanizada con resalto Tipo Van
A 98" ©.5mm) ' Stone conexion a proceso 1-1/2", 260 TWV @
1/2 NPT IJ__‘._. int. 0,260” (6,5 mm)
I % RAISED FACE DIAM. RI l
] [I/ A 1 A 7 Termovaina mecanizada con resalto Tipo Van
“P" DIAM: : e — Q" DIAM 70.68 ) )
V., Stone conexion a proceso 17, 385 TWV I int.
2!30”47’ 9% piam. Interno T 0,385" (10 mm)
— (6.6 mm)
‘A" Longitud de inserto interior ———» [«— 1/4” (6.4 mm) . . .
Termovaina mecanizada con resalto Tipo Van
7069 Stone conexién a proceso 1-1/ 2”7, 385 TWV &
int. 0,385” (10 mm)
Largo de insercion "U" y largo de inserto interiorj=
“A’ para mod.1”/1-1/ 2"TWV Tipo Van Stone
wye o
1 2” (50,8 mm) 4” (101,6 mm)
2 4” (101,6 mm) 6” (152,4 mm)
3 77 (177,8 mm) 9” (228,6 mm)
4 10" (254 mm) 12” (304,8 mm)
5 13" (330 mm) 15" (381 mm)
6 16" (406,4 mm) 18" (457,2 mm)
Modelo 385TWV - Van Stone 7 22" (558,8 mm) 24” (609,6 mm)
21/4” (57.2 mm) +——— “U" Largo de insercion ———» 9 Otros a pedido (‘])
17" 7" le—— Diametro y serie de brida
JaneT - J ~—3/8" (9.5 mm) Conexion a proceso para mod. 17/1-1/2” TWV
Tipo Van Stone
RAISED FACE DIAM ‘Fi"' l
I L / 1 V22747 Diametro “P” Diametro del
“P" DIAM il — B? Q" DIAM resalto “R”
1 —_— 1 1315 (334mm) | 2°  (101.6 mm)
385" ggg Diam. Interno 2 "4 »
L (o mm ,900” (48,3 mm) 2-7/8” (73,02 mm)
‘A’ Longitud de inserto interior ——————» [«— 1/4" (6.4 mm)
| Material de la vaina D
1 AIS| 304 (600°C)
2 AISI 316 (600°C)
9 Otros a pedido (1)
| Adicionales [E|
A Sin adicionales
NOTAS: .
Las celdas en negrita y en gris, son construcciones estandar D Otros apedido (1)
1) Indicar el dato correspondiente en su pedido.
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Opciones para termovainas

Tabla de materiales utilizados Opcionales / adicionales
Tabla N° distintos materiales utilizados para temovainas Documentacion y Certificados
Cod. Descripcién Aclaraciones 1 Aclaraciones 2
Material Tipo de barra maciza
Planos 1.Planos dimensionales | a. Fotocopias
Hexagonal Redonda 2.Croquis dimensionales | b.CD
3.Esquema de catélogo
Aluminio [ J . )
Certificado de origen de
Bronce ® material
Hastelloy B-2 PY Certificado de disefo de
termovainas
Hastelloy C276 [ ] o
Calificacion de soldadores
Inconel 600 [ J o
Procedimiento de
Inconel 601 Y soldadura certificada
Inconel 625 P Certificado I1SO 9001
Incoloy 800 Y Manual de Aseguramiento
de Calidad
Incoloy 800H [ J . )
Certificado de conformidad
Incoloy 800HT [
Identificacion, certificados adicionales
Incoloy 825 o .
Cod. Descripcion Aclaraciones 1 Aclaraciones 2
Monel 400 o Certificado de recubrimiento
Acero Carbono (SA-105) 4 Tapén y cadena de acero
Acero Carbono (AISI 1018) ° inoxidable
o o o
304 Acero Inoxidable ° Tag., Especificando Tag N° | 1.Acero inoxidable
2.Papel adhesivo
304H Acero Inoxidable [ J 3.Acunado sobre
con alto contenido de carbono termovaina
304L Acero Inoxidable Y Y _
con bajo contenido de carbono Ensayos no destructivos
. Cod. Descripcion Aclaraciones 1 Aclaraciones 2
310 Acero Inoxidable L
o Inspeccién por tintas
316 Acero inoxidable ([ ] ([ ] penetrantes
1.Interno, 15 min.
316H Acero Inoxidable ([ ] ([ ] Prueba hidrostéatica curva | Especificar presion
con alto contenido de carbono y certificado 2.Externo, 15 min
Especificar presion
316L Acero Inoxidable o [

con bajo contenido de carbono . S )
I Tratamiento térmico curva | 1.Posterior a soldadura,

y certificado especificar
2.Estabilizado, esp.
3.Recocida, esp.

321 Acero Inoxidable
347 Acero Inoxidable

Certificado de prueba de | 1.NACE (MR-01-75), esp.

Hastelloy X
dureza 2.Micro Dureza, esp.

446 Acero Inoxidable Radiograffas

Otros, especificar Anélisis quimico
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Opciones para termovainas

Proteccién para termovainas mecanizadas con brida rectas
Caddigo 70.50 y 70.51

Proteccion de Tantalio ) o, )
» La cubierta cubre toda la superficie himeda de la termovaina.

» Provee proteccién contra corrosion a procesos altamente
corrosivos como cloro, bromo, clorhidricos, nitricos, sulfuricos y mezcla
de acidos, sin contaminar al producto.

i » Espesor de pared de 0,35 mm para répida respuesta térmica,
En la brida el espesor es de 0,40 mm

» El didmetro exterior de la termovaina esté ajustado para permitir
una perfecta adaptacion con el didmetro interior de la cubierta de Tantalio.

Recubrimientos de proteccion especial
Codigo 70.50 y 70.51

Las propiedades de la base metélica de las termovainas pueden ser
mejoradas con la incorporacion de un recubrimiento fluoropléstico o a base
de metal. El recubrimiento de metal duro mejora la resistencia a la erosiéon y
corrosién de las termovainas, y el fluoroplastico generalmente es méas
resistente a corrosiones quimicas que el recubrimiento de metal duro o a
base de metal. Nuestro equipo de ingenieros podra asistirlo en la seleccién
del recubrimiento correcto para su determinada aplicacion.

Recubrimientos de metal duro

“X” Longitud del
[~ recubrimiento

Espesor del
recubmm\ento F”

3RS
30X ‘o‘o‘o‘Q TR

o5
0% .0‘ RREEEILLRR Y

» Los recubrimientos son de 1/32" (dimensién “F"). Especifique en
caso de requerir otro espesor.

» Los recubrimientos son aplicados para finalizar las dimensiones
de la termovaina, por esto mismo, el didmetro exterior total sera 1/16”
(nom.) més grande que el tamano original mostrado en esta hoja de datos.

Recubrimientos especiales para proteccion

Cadigo Tipo de Dureza Observaciones

recubrimiento
El fluoroplastico es excelente para procesos en los que la suciedad es un problema. Muy resistente

Teflon —_— a las corrosiones quimicas. No es recomendable exponerlo a la abrasién. Temperatura de trabajo
menor a 260°C. Estas termovainas también pueden pedirse en Teflon sélido.

El fluoroplastico es muy bueno contra las corrosiones quimicas. Es més econémico que el Teflon 'y
Kynar - mas resistente a la abrasién, pero la temperatura de trabajo no debe ser mayor a 90°C. También se
puede pedir Kynar sélido.

El recubrimiento a base de cobalto provee una muy buena resistencia a las abrasiones y corrosiones

Stellite#6 41Re quimicas. Su espesor es de 1/32”.
Stellite#6 41 Re Es similar al anterior, con la diferencia de que el recubrimiento esté soldado a la base metélica.
(soldado) Provee de una excelente vinculacién con la base metélica.
. Un recubrimiento de base de cobalto y nique provee una excelente resistencia a la abrasion y buena
Stellite#1 53 Re : X - L : ,
resistencia a la corrosion. El recubrimiento tiene 1/32” de espesor.l
Wallex 50 56 Re Un recubrimiento de base de cobalto y nique provee una excelente resistencia a la abrasion y buena

resistencia a la corrosion quimica. El recubrimiento tiene 1/32” de espesor.|

Un recubrimiento de base de cobalto y nique provee una excelente resistencia a la abrasion y
CFS-5 59 Rc corrosién quimica. Excelente resistencia en altas temperaturas de trabajo y una mayor resistencia al
shock térmico. El recubrimiento tiene 1/32” de espesor.l

Nuestro material mas resistente en altas temperaturas con abrasion externa. Consiste en un material
CFS-131-5 67 Rc de carburo de cromo muy duro, aplicado por el proceso de detonacion Jet Coat Il sobre una capa
de cobalto y niquel.

Termovainas de punta redondeada. La dimension “U” y el espesor de la punta seré 1/8” (nom.) mas
largo

Podria ser rebajado el espesor deseado del recubrimiento, su superficie y el pulido del didmetro
exterior de la termovaina original, dejando un pulido de 20 RSM final.
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